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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Funktionselement, Zusammenbauteil bestehend aus einem Blechteil und einem Funktionselement sowie 
Verfahren zur Anbringung eines Funktionselementes an ein Blechteil 

Bin Funktionselement mit einem eine ringformige Auf- 
lageflache aufweisenden Kopfteil und einem rohrformi- 
gen auf der Seite der Auflageftache des Kopfteils vorge- 
sehenen, vom Kopfteil weg erstreckenden Nietabschnitt 
zeichnet sich dadurch aus, 

da(l ein rohrformiger Fuhrungsabschnitt konzentrisch 
zum rohrformigen Nietabschnitt und radial innerhalb dle- 
sem angeordnet ist, wobei zwischen dem Fuhrungsab- 
schnitt und dem Nietabschnitt ein Ringspalt vorgesehen 
ist und der Fuhrungsabschnitt uber das freie Ende des 
Nietabschnitts hinausragt. 
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10001] Die vorlicgende Brfindung betriffl ein FunkUons- 
clcmcnl mil cincrn eine ringformige Auflagefliichc aufwci- 
scnden Kopflcil unci eincm rohrfomiigen auf der Scilc dcr 5 
Auflagellachc des Kopflcils vorgesehCTen, vom Kopficij 
weg erstrcckcnden Niclabschnill. Wcilerhin betriffl die Er- 
lindung cin ZAisamrnenbaulciJ besiehend aus cincni Blech- 
leil und einern soJchcn Funklionselcmcni. sowie ein Verfah- 
rcn zur Anbringung eines solchcn FunktionseleiTientes an lo 
cin B lech lei 1. 

1 0002] llm J^-unklionscIcraeni dcr Eingangs genannten An 
isl beispielswcise aus der EP-A-539743 bekannl, und zwar 
sowohl in Form dnes Mutlerelemcnts als auch in Forni ei- 
nes BoLzenelenienics. 15 
1 0003] Wedcr das MuUerclement noch das Bolzenelemeni 
geraaB EP-A-539793 kann selbslstanzend in ein Blechleil 
cingcbrachl wcrdcn, sondcm das Blcchtcil muB voj^clochi 
wcrden. Weiterhin umfaBl die Blechvorbereitung bei der 
EP-A-539793 die Erzeugung einer axial vorsLehenden Rin- 20 
glippe in das Blechleil, die eine Offnung begrenzt, in die der 
Nielabschnitt des FunktionseJenientes hineingefuhrt werdcn 
muB. Bei dieser Operation sLeht die Ringlippe auf der Seite 
des Blechteils vor, von der das Funklionsclemcnl einge- 
bracht wird. Die vorsiehende Lippe iiiit der vorgeferligusn 
Offnung bcdcutcl in der Praxis, daB das Funktionselement 
init hoher Genauigkeit in bezug auf das Biechteil ausgerich- 
t£t werden muB, urn die ordnungsgemaBe Anbringung des 
Funktion selenientes sicherzu slellen . 

10004] Aufgabe der vorliegenden Eriindung ist es, ein 30 
Funktionselement sowie ein Verfahren zur Anbringung des 
Funktionselementes an ein Biechteil vorzusehen, das eine 
kostengunslige Anbringung des Funktionselejnentes an ein 
Blechleil ermogiicht, ohne besondere Anspriiche an die 
Ausrichtung des Funktionselementes mil dem Bauteil zu 35 
Slellen, wobei die Anforderungen bei einer etwaigen, even- 
tueU notwendigen Vorberdtung des Blechteils nicht sehr 
hoch sind und dennoch eine hochwertige Verbindung zwi- 
schen dem Funktionselement und dem Biechteil zustande 
kommt. Weiterhin soil eine selbststanzende Ausfiihrung des 40 
Elementes, falls erwunscht, nioglich sein und es soli dar- 
iiberhinaus eine Verbindung zwischen dein Funktionsele- 
ment und dem Blechleil zustande kommen, die auch bei be- 
schichteien Blechen eine elektrisch leitende Verbindung er- 
moglicht. 45 
1 0005] Zur I^sung dieser Aufgabe wird erfindungsgemafi 
ein Funktionselement der eingangs genannten Art vorgese- 
hen, das sich dadurch auszeichnet, daB ein rohrfbrmiger 
Fuhrungsabschnitt konzentrisch zum rohrformigen Nietab- 
schnitt und radial innerhalb diesem angeordnet ist, wobei 50 
zwischen dem Fuhrungsabschnitt (18) und dem Nielab- 
schnitt ein Ringspalt vorgesehen ist und der Fuhrungsab- 
schnitt uber das freie Ende des Nietabschnittes hinausragt. 
Weiterhin wird erfindungsgemafi ein Zusammenbauteil nach 
dem Anspruch 20 sowie ein Verfahren zur Anbringung eines 55 
Funktionselement nach den nebengeordneten AnsprUchen 
24 und 25 vorgesehen. 

10006] Dadurch, daB ein rohrfbrmiger Fuhrungsabschnitt 
konzentrisch zum rohrformigen Nietabschnitl und radial in- 
nerhalb diesem angeordnet ist, wobei der Fuhrungsabschnitt 60 
uber das zweite Ende des Nietabschnittes hinausragt wird 
erfindungsgemaB bei der Anwendung des Funktionselement 
init einem vorgelochten Blech dafur gesorgt, daB sich der 
FQhrungsabschnitt in das Loch des vorgelochten Blechs hin- 
cinbcwcgt und gcgcbcncn falls untcr Auswcitung des Lochcs 65 
fiir eine Zenuierung des Funktionselementes gegenuber 
dem vorgefenigten Loch bzw. aufgeweiteten vorbereiteten 
Loch sorgt. Da der Fahrungsvorgang vor der anschlieBen- 



den Aufwcitung des Ix>chcs durch den Nieiabschnit! und dcr 
anschlieBcndcn UmbordcJung des Nietabschnittes stattfin- 
det, wird auch sichergestclh, daB steLs eine hochwerlige Ver- 
bindung zwischen dem T^unklionscleTncnl und dem Tilcchleil 
zuslande koirunt. 

I0007J Bei Vorlochung des Blechteils kann diese Vorio- 
chung auch so vorgcnommen werdcn, daB auf der Seite des 
Hlcches, von der das Funktionseiemenl eingeluhrt wird, 
keinc vorstehcndc Ringlippe voriicgi, was cbenfalJs die 
Ausrichtung des Funktionselementes mil dem Blechleil er- 
leichtert. 

jOOOK] Besondcrs giinstig bei dcr voriiegenden Eriindung 
ist es, daB dcr Fuhrungsabschnitt des Funktionselementes 
als Slanzabschnitt ausgebildel werden kann, wodurch das 
Funktionseiemenl selbslstanzend in das Biechteil cingc- 
brachl werden kann, so daB eine Voriochung uberhaupt nicht 
noiwcndig ist und die Forderungen an die Ausrichtung des 
Funktionselementes mil dem Blcchtcil noch gcringcr wcr- 
den. Durch die selbstanzende Ausbildung des Funktionsele- 
mentes wird auch eine preisgiinstige Herstellung des Zu- 
sammcnbauteils erreicht, da die Operation der Vorlochung 
des Blechteils entfalll. Hierdurch wird auch das Verfahren 
zur Anbringung des Funktionselementes an das Biechteil 
vereinfacht. 

10009] An dieser S telle soU kurz auf die DE-C-34 46 978 
und die DE-C-34 47 006 hingewiesen werden. Die DE-C- 
34 46 978 beschrcibt unter anderem ein Mutterelement, das 
selbststanzend in ein Biechteil eingebracht wird, wahrend 
die DE-C-34 47 006 ein ahnlich konzipiertes Boizenele- 
ment offenbaru Weder das Mutterelement noch das Bolzen- 
elemeni gemaB den oben genannten deutschen Palentcn hat 
einen Fuhrungsabschnitt zusatzlich zum Nielabschnitt, so 
daB der Nielabschnitt sowohl die Stanzfunktion als auch die 
Nietfunklion ausQben muB, was schlieBIich komplizierter ist 
und strengere Anforderungen an den Nielabschnitt und an 
die verwendete Matrize stellt, als bei der vorliegenden Eriin- 
dung der Fall ist. 

10010] Besonders bevorzugt ist es, wenn das freie Ende 
der Wandung der ringfomiigen Nieiabschnitts, in einer 
axialen Schnittebene gesehen, sowohl auf der radial auBeren 
Seite als auch auf der radial inneren Seite gerundet ist und 
beispielswcise eine halbkreisiormige oder pfeDspitzarlige 
Form aufweist. 

lOOll] Wie bereils angedeutet, fuhrt der FQhrungsab- 
schniu des Funktionselementes beira Anbringen des Funkti- 
onselementes an ein Biechteil zu einer konusformigen Ver- 
tiefung im Biechteil, und zwar bei einem vorgelochten 
Biechteil bei der Aufweitung des Loches durch den Fuh- 
rungsabschnitt und bei einer selbsl5lanzenden Ausfuhrungs- 
form des Funktionselementes vor dem HerausU^nnen eines 
StanzButzens durch den als Stanzabschniti ausgebildelen 
Fuhrungsabschnitt, wobei die konusfonnige Vcrtiefiing 
dann vom Nielabschnitt aufgeweitet wird. Die gerundete 
Ausbildung der auBeren Wandung des NietabschniUes im 
Bereich seines freien Endes ist eine gunstige Form fur die 
weilere Aufweitung des Loches und der entsprechenden 
Vcrfonnung der konuslormigen Wandung der Vertiefung. 
Die gerundete Form auf der inneren Seite des freien Endes 
des Nietabschnittes hilft dagegen bei der Umbordelung des 
Nietabschnittes, was in einer entsprechend konkav gewolb- 
ten Ringflache der Mauize erfolgt. Diese Form ermoglicht 
auch, daB der Ringspalt moglichst klein gehalten werden 
kann, ohne den Vorgang der UmbSrdclung des Nieiab- 
schnitts zu beeinirachugen. Dadurch, daB der Ringspalt 
moglichst klcin gehalten wcrdon kann und sogar 0 mm bc- 
tragen kann (was bedeutet, daB die innere Wandung des 
Nietabschnittes an dem auBeren Umfang des Fuhrungsab- 
schnittes anliegt), kann der Durchmesser des Funklionsele- 
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nientcs als Ganzx^s moglichst. klcin gehaltcn werden, wo- 
durch Material gespart. und Kosien gescnki werden konnen. 
10012] Dcr Ringspall. wcisl vorzugsweisc einc radialc Ab- 
mcssung ini Rcreich zwischen 0 mm und elwa 3 mm. 
100131 Der Ringspall gchi vorzugsweisc in eincm axialen 
Absund vor dcr ringRjnnigen Anlageflache auf dcr NicLab- 
schniUiJScitc der ringfonnigcn Auflageflachc zu Ende. Diese 
Ausbildung fiihr! zu cincr stabiJen Anbindung des Niclab- 
schniucs an derii Kopfieil des Elenientcs und bcgUnsiigt 
cine fcsle Anbringung des FunktionscIcmcnl.es am Blcch- 
tcil. 

1 0014] Wcnn der l^uhrungsabschniti als SlanzabschniU 
ausgebildet. isL, weisl. er vorzugsweisc eine ringfonnige 
Schneidkanie an seincm der Anlageflache abgewandlcn 
Stimende auf und diese Schneidkante wirkt mit einer enl- 
sprechcnd geformten Schneidkanie einer mi tlleren Bohrung. 
einer Matrize zasamnien, uin einen sauberen Stanzbutzen 
aus dcnri Bicchlcil bci dcr Anbringung des Funklionsclc- 
nicntes am Blechieil herauszusLanzen. 
10015] Besonders bevorzugt isi es, wenn Verdrehsiche- 
rungsmerkmale iiii Bereich der ringfbrmigen Aufiageflache 
und/oder am Nielabschnil.L und/oder an der Mantelflache des 
Kopfteils benachbart zur Auflageflachc angeordnel: sind. 
Wenn die Verdrehsicherungsmerkmale im Bereich der Man- 
IcJflache des Kopfteils vorgesehen sind, so konnen diese 
durch cine polygonale odcr genutete Form der Mantelflache 
erzeugl werden. Die Verdrehsicherungsmerkmale ' im Be- 
reich der ringftjnnigen Auflageflachc und/oder am Nictab- 
schniU. und gcgebenenfalls an der Mantelflache konnen 
durch Nasen oder durch riilenformige Vertiefungen gebildei 
sein. 

10016] Wenn Verdrehsicherungsnasen vorgesehen sind, 
konnen diese erhaben an der Auflageflachc und am Nietab- 
schnitt im Bereich des Uberganges von der Auflageflachc in 
den Nictabschnitt vorliegen. 

I0017J Das Funklionselement kann als hohles Element 
vorliegen, beispielsweise mil einer zylindrischen Aufhahme 
fur eine drehbar gelagerte Welle oder fur eine Gewinde 
schneidendc oder Gewinde formende Schraubc oder als 
Rastaufnahme fiir den Slifi eines Clips oder anderen Gegen- 
slandes. 

[0018] Dariiberbinaus kann das Funklionselement als 
Mutlerelement ausgebildcl sein, d. h. das Funklionselemeni 
weist cinen Gewindezy Under auf, der enlweder im Kopfteil 
odcr im Fuhrungsabschnitt. oder zumindest teilweise im 
Kopfl.eil und im Fuhrungsabschnitt vorgesehen sein kann. 
Das Funklionselemeni kann aber dariiberbinaus auf der Au- 
Benseiie des FOhrungsabschnities eine zylindrischen Lager- 
flache aufweisen und es kann auch als Bolzenclemenl reali- 
siert werden, 

10019] Weilere bevorzugie Ausfiihrungsformen des Funk- 
lionselement sowie des Zusammenbauleils ergeben sich aus 
den bcigefijgten Unteranspriichen sowie der weileren Be- 
schreibung von Ausfiihrungsbeispielen. 
1 0020] Die Brtindung wird nachfolgend naher erlaulen an- 
hand von Ausfiihrungsbeispielen unter Bczugnahme auf der 
Zcichnungen, welche zeigen: 

10021] Fig, 1 eine Sei ten ansichl eines erfindungsgemaBen 
Funklionselemenles in Fonn eines Hohlkorpcrelemenles, 
1 0022] Fig. 2 eine Draufsicht auf das obere Slimenede des 
Funklionselemenles der Fig. 1, 

10023] Fig. 3 ein perspekiivische Darslellung des Funkti- 
onselemenles der Fig* 1 und 2, 

1 0024] Fig. 4 eine leil weise in L^gsrich Lung geschni itenc 
Darslellung des Funklionselemenles dcr Fig. 1 bis 3 im Aus- 
gangssladium dcr Anbringung des Funklionselemenles an 
ein Blechteil unter Anwendung einer Matrize, 
10025] Fig. 5 eine Darslellung ahnhch der Fig. 4, jedoch 



zu einer spMieren Phase dcr Anbringung des Funklionsele- 
menles am Blechieil, 

10026] Fig. 6 cine Darslellung ahnlich der Fig. 5, jedoch 
in cinem noch spatercn Sladium dcr Anbringung des Funk- 
5 lionselcmcnlcs an cin Blechieil, 

10027] Fig, 7 einc Darslellung ahnlich dcr Fig. 6 nach Fer- 
ligslcllung der Anbringung des Funklionselemenles am 
Blechieil und 

10028] Fig. 8 das Zusammcnbauleil der Fig. 7 nach der 
)0 linlfernung aus dem Werkzeug zur HerslcUung des Zusam- 
menbauljciJs. 

10029] Bezugnchmcnd auf die Fig. 1 bis 4 isl das dort gc- 
zcigtc Funklionselement 10 mit einem eine ringfonnige 
Auflageflachc 12 aufweisendcn Kopfieil 14 und einem rohr- 
15 Ibrmigen auf der Scile der A ufl ageflachc 12 des Kopfieil s 1 4 
vorgcsehencn vom Kopfteil 14 weg erstreckenden Nielab- 
schnili 16 verschen. Das Funklionselemeni wcisl eine mill- 
Icrc I^ngsachsc 11 auf. 

10030] Ein rohrlormiger Fuhrungsabschnitt 1 8 i si konzen- 

20 irisch zuni rohrformigen Nieiabschnitt 16 und radial inner- 
halb dieseni angeordnel, wobei zwischen dem Fuhrungsab- 
schnitt 18 und dem Nietabschnitl 16 ein Ringspall 20 vorge- 
sehen isl, der nur aus Fig. 4 ersichtlich isl. 
]0031] Wie ebenfalls aus Fig. 4 ersichtlich, isl das freie 

25 Ende 22 der Wandung des ringfonnigcn NielabschniUes 16 
in der axialen Schnittebene der Fig, 4 gcsehen sowohl auf 
dcr radial auBeren Seite 24 als auch auf der radial inneren 
Scile 26 gerundel und hal hier eine gerundele pfcilspilzar- 
tige Form. Die Spitze der pfeilspilzarligen Form konnlc aber 

30 ebenfalls gerundet sein, wodurch sich eine halbkreisformige 
Fonn ergeben wurdc, die aber nicht gezeigt ist. 
(0032] In der Darslellung der Fig. 4 weisl der Ringspall 
eine radiale Abniessung von 0 ami auf, d. li. der Nietab- 
schnitl liegi am Fuhrungsabschnitt 18 an, isi aber erst mil 

3.S dem Fuhrungsabschnitt 18 dort verbunden, wo der Ring- 
spall 20 in einem kurzera axialen Abstand "a" vor der ring- 
Ibmiigen Auflageflachc 12 zu Ende geht. 
10033] Das Funktionselemcnt der Fig. 1 bis 4 wird ubli- 
cherweise durch ein Kaltschlagverfahren hergestellt, dessen 

40 Grundzuge an sich gut bekannl sind. Zur Herstellung des 
eng am Fiilirungsabschnitt anliegenden Nietabschnitles 
kann es notwendig sein, den Nieiabschnitt erst mit einem 
gewisscn radialen Abstand vom Fuhrungsabschnitt durch 
Kaltschlagen herzuslellen und anschliefiend in einer weite- 

45 ren Phase des Kallschlagverfahrens den Nietabschnitl an 
den Fuhrungsabschnitt anzudriicken oder den Fuhrungsab- 
schnitt bis zur Anlage an den Nieiabschnitt aufzuweiten 
oder die Verkleinerung des radialen Abslandes durch eine 
Kombination der beiden MaGnahmen zu crreichen. Gunstig 

so ist es, wenn der Ringspall 20 einen moglichst geringen ra- 
dialen Breile aufAveisl, da dies zu einer kompaklen Ausbil- 
dung des Funklionselemenles fiihrt und Material span. 
[0034] Der Fuhrungsabschnitt 18 isl hier als Slanzab- 
schniU ausgebildet und weist einc ringfonnige Schneidkante 

55 28 an seinem der Auflageflache 12 abgewandten Stimende, 
d. h. an seinem freien Ende auf. 

[0035] Die Fig. 1 bis 4 zeigen weiierhin Verdrehsiche- 
rungsmerkmale 30 im Bereich der ringfonnigcn Auflagefla- 
chc 12 und am Nielabschnill 16 auf, wobei die Verdrehsi- 

60 cherungsrnerkmalc hier durch Nasen gebildei sind, die erha- 
ben an dcr Auflageflachc 12 und am Nielabschnill 16 im Be- 
reich des Uberganges von der Auflageflache in den Nietab- 
schnitl 16 vorliegen. Die hier gezeiglen Verdrehsicherungs- 
nasen sind mit Seitenflanken 30 und 32 verschen, die in in 

65 Langsrichlung des Elcmcntcs sich erstreckenden Ebcncn 
liegcn. Die in Fig. 1 und 4 bei 34 und 36 scharfkantig ausge- 
bildelen Verdrehsicherungsnasen konnen hier suttdesscn 
mil gemndelen Kanten verschen werden. Die Verdrehsiche- 
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rungsnasen konnlcn auch durch Vcrliefungen in der AuOa- 
gcflachc bz.w. im Nieliibschnill realisiert wcrden, Auch be- 
Rtiinde die Moglichkcit der ManleJflachc 36 dcs Kopflcils 14 
einc polygonale odcr gcnutclc Fomi 7.u gebcn. Das Funkl.i- 
onsclciTienl. ist hicr als Muitcrelcmeni rcalisieri und weisl. ci- 
ncn Gcw]ndczylindcr38 auf, das koaxiat zur J^ngsachsc 11 
des Funklionsclcmcntes angeordnci isi und in diesem Bci- 
spiel teiJweisc ini Fuhrungsabschnilt 18 vorlicgl. Eine wei- 
icrc Besondcrheil dcs Mutlerelcmentes der Fig. 1 bis 4 isl in 
den zwei Lappen 40 z-u sehen, die von der obcrcn Stimscilc 
des lilcnienles 10 hinausragen und dadurch er/eugl werden, 
daB bciiii KalLschlagvcrfahren Materia] aus den Bereichen 
42 nach obcn geschoben wird, so daB an den Slellen 42 ent- 
sprechende Vertiefungen cntslehen, wobei die Bezeichnung 
"nach oben" lediglich iin Hinblick auf die DarstelJung ge- 
maB Fig. 1 ?.u verstehen ist und wie andere Orf sangabcn in 
dieser Anmeldung nur bczxjgai auf die Rguren verwendet 
wird und kcinc raumlichc Bcschrankung des Erfindungsgc- 
genslandcs darslellL. Die Lappen 40 sorgen dafiir, daB ein 
Kabelschuh auf das Funklionselement inittels einer von 
oben eingeselzten Schraube befesligl werden kann, ohne 
daB der Kabelschuh mil der Schraube bei der Anbringung 
der Schraube gedrehi wird, da eine Miidrehung des Kabel- 
schubs durch die Lappen 40 verhinderl wird. Wie insbeson- 
derc aus der Fig. 4 ersichliich, weisl das FunklionselenienL 
10 zylindrische Aussparungen 44 und 46 obeiiialb und un- 
terhalb des Gewindczylinders 38 auf, wobei diese Fieiraume 
einen Durchmesser aufweisen, der ublicherweise geringfu- 
gig groBer bemessen wird als der AuBendurchmcsser einer 
Schraube, die in den Gewindezylinder 38 eingeschraubt 
wird. 

[0036] Obwohl der Gewindezylinder 38 hier teilweise im 
Kopfleil 14 und teilweise im Fuhrungsabschnilt 18 des 
Funktionselementes 10 angeordnet ist, konnte er auch voll- 
standig im Kopfleil oder voUslandig im Fuhrungsabschnitt 
angeordnet werden, 

[0037] Die Fig. 4 zeigt das Funktionselement 10 in cinem 
ersten Stadium der Anbringung an ein Blechteil 50, wobei in 
der Darslellung Fig. 4 das Blechteil 50 auf einer Matrize 52 
abgestutzt wird und gegcn die Matrize 52 millels eines ring- 40 
fomiigen Niedcrh alters 54 gedriickt wird, wobei der Nieder- 
halter 54 vorzugsweise, aber nicht zwangsliiulig vorgesehen 
sein muB. 

[0038] Die Darslellung gemaB Fig, 4 geht davon aus, daB 
die Anbringung des Funktionselem^t 10 an das Blechteil 45 
50 in einer Pressc erfolgt, wobei die Matrize 52 im unteren 
Werkzeug der Presse angeordnet ist (nicht gezeigt) und das 
Funktionselement 10 mitlels eines ebenfalls nichl gezeigien 
Setzkopfes auf das Blechteil 50 gedriickt wird, wobei der 
Setzkopf an einer Zwischenplatle der Presse oder an einem 
oberen Werkzeug der Presse angebrachl sein kann. Solche 
Setzkopfe und Niederhalter 54 sind ira Stand der Technik 
bestens bekannt und werden hier daher nicht extra beschrie- 
ben. Es sollte aber zum Ausdruck gebracht werden, daB 
auch andere Anordnungen innerhalb einer Presse moglich 
sind. Beispielsweise kann die Matrize 52 in einer Zwischen- 
platle der Presse angeordnet sein, wobei der Setzkopf mil 
oder ohne Niederhalter dann am oberen Werkzeug der 
Presse angebrachl wird. Auch ist es moglich, die Matrize 52 
am oberen Werkzeug der Presse vorzusehen und den Setz- 
kopf mil oder ohne Niederhalter dann auf einer Zwischen- 
platle der Presse oder auf dem unteren Werkzeug der Presse 
zu montieren, d. h, das Funktionselement 10 in umgekehrter 
Richlung un terhalb des BlechleiLs 50 anzubringen. 
[0039] Auch ist cs durchaus moglich, das Funktionsele- 
ment 10 von einem Roboter an das BlechieiJ 50 anzubrin- 
gen, wobei der Roboter oder ein Hilfsroboler dann die Ma- 
trize 52 unterhalb des Blechteils h^t und fUr die Anbringung 
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der crforderlichcn Presskrafi auf das Funktionseleitient 10 
sorgt. 

10040] In Fig. 4 isl eine zweitciligc Ausbildung der Ma- 
Iri/.c 52 gczcigl. Diesc bcsteht aus cincn» auBcren ringR^rmi- 
5 gen Malrizenteil 54 und einem inncrcn, ebcnialls ringRmni- 
gcn Malxizcntcil 56 mil einer mitiieren I.^ingsbohrung 58, 
wobei in diesem Bei spiel der inncrc Matrizenlcil 56 einc 
Icichl konuslormig vcrlaulende auBere Wand auf weisl, die 
mil einer enisprechend gcfomiten konusfc)rrnig vcrlaufcn- 
10 den inncrcn Wand 53 des auRcrcn Matrizcnlcils 54 zusani- 
mcnarbeitcL, so daB das obere Stirncnde 60 des inncren Ma- 
tri/cnlx:ils 56 unlerhalb der oberen Stimscilc 62 des auBercn 
Matrizcnlcils 54 zu licgcn kommt und hicrdurch cine Venie- 
fung 64 bildcl. Das obere Slimcndc 60 des inneren Matri- 

15 zcnieils 56 bildet somil die Bodenflache der Vertiefung 64 
und weisl im iibrigen eine ringformige konkav gcwolbte 
I'lache 66 auf. Die mittlerc Bohrung 58 des miitleren Matri- 
zcnlcils 56 weisl cincn Durchnicsscr auf, der gcringfiigig 
groBer isl als der AuBendurchmcsser des Fiihrungsabschnil- 

20 les 18. Die Vertiefung 64 weisl einen Durchmesser auf, der 
ctwas groBer isl als der AuBendurchmesser des Kopfteils 14 
des Funktionselementes 10 zuziiglich die doppelle Slarlce 
des Blechteils 50. 

[0041] Sowohl das innere Matrizenleil 56 als auch dessen 
25 Bohrung 58, und auch das auBcre Matrizenleil 54 und die 
zwischen den hcidcn Malxizenteilen definierle Vertiefung 
64, sind koaxial zur miitleren Langsachse 11 des Funktions- 
elementes 10 angeordnet. Die Matrize 52 konnle auch ein- 
teilig ausgefuhrt werden. 
30 [0042] Ausgehend von dem Stadium der Fig. 4 wird nun- 
mehr enisprechend der Fig, 5, durch die Anbringung einer 
Kraft in Pfeilrichlung 70 auf die obere Slimseite des Funkti- 
onselementes 10 iiiiltels des Setzkopfes z. B. in der Presse 
oder unter Anwendung eines RoboLers und bei gleichzeiti- 
35 ger Abslutzung der Matrize, das Funktionselemral 10 gegen 
das Blechteil 50 gedriicict, wobei in Fig. 5 der wahlweise 
vorgesehene Niederhalter 54 der Darslellung halber wegge- 
lassen ist. 

[0043] Man siehl, daB der Fuhrungsabschnitt das Blechteil 
gegen das obere Stimende 60 des inneren Matrizenteils 56 
gedriickt und das Blech zu einer konusfoniiig verlaufenden 
Vertiefung 72 gezogen hat. In diesem Stadium hat die ring- 
fbniiige Schneidkante 28 des als Stanzabschnitt 18 aiisgebil- 
deten Fiihrungsabschnittes noch nichl angefangen das 
Blechteil 50 durchzuschneiden und das freie untere Stir- 
nende 22 des Nielabschnitts 16 hat das Blechteil 50 noch 
nicht beriihrt. 

(0044] Im weiieren Stadium der Fig. 6 hat der Fuhrungs- 
abschnitt 18 einen Stanzbutzen 74 aus dem Boden der ko- 
50 nusfbrmigen Vertiefung des Blechteils herausgetrennt und 
diesen teilweise durch die mittlere Bohrung 58 der Matrize 
gedriickt, wobei diese mittlere Bohrung 58 auch leichl nach 
unlen divcrgierend ausgebildet sein kann, damil der Stanz- 
butzen iiber dieser mittleren Langsbohrung durch Schwer- 
55 krail, gegebenenfails mil pneumatischer Unterstutzung, ent- 
sorgt werden kann. 

10045] Nach dem Heraustrennen des Stanzbutzens hat 
auch die gerundele AuBenwand 64 am freien Ende des Niel- 
abschnitts 16 die Wandung der konusformigen Vertiefung 
60 des Blechteils 50 von der mittleren Langsachse 11 wegge- 
driickt, d. h. die Wandung in eine etwas steilere Position ge- 
bracht und das Loch 76, das durch Heraustrennen des Stanz- 
butzens 74 cntstanden ist, so weit aufgeweilet, daB das freie 
Ende des Nielabschnitts 16 nunmehr durch das Loch 76 
65 durchgcdrUckl werden kann, so daB die inncrc gckrummic 
Wandung 26 des freien Endes des Nielabschnitts in BerUh- 
rung mil der ringformigen Vertiefung 66 gelangen kann, wo- 
durch bei einer weiieren nach unlen gerichtelen Bewegung 
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dcs Punklionsclcmcnies aufgrund cics Druckes in Pfcilrich- 
lung 70 der rohrformigc Niclabschnitls 16 zu cinem Niet- 
bordcl 7K gcinaB Fig. 7 umgcbordcll wird. Durch diescn 
T Jmbordelungsvorgang wird das T^lcchleU 50 im Bcreich dcr 
bishcrigcn konusformigen Veniefung so vcrfornit., daB sic 5 
forrnschiussig zwischen dcr ringforrnigen Auflageflachc 12 
und deni umgebordchcn Niciabschniu gcklcmtnt wird. 
Cilcichzeitig werdcn die Vcrdrchsichcrungsnascn 30 in das 
Blcchrnaicrial hincingcdrUcku so daB auch cine Vcrdrehsi- 
chcrung cnlstcht. Wenn die Vcrdrchsicherungsnierkraalc lO 
durch cntsprcchende Vcrticfungen gcbildel sind, so wird das 
Blcchrnaicrial in solchc Vcrlicfungcn hineingcdruckl, wo- 
durch ebenfalls cine Verdrehsichcrung enlslehl. 
[0046] Das Blechmaterial wird aber glcichzeilig Icilweisc 
in die Vcrticfungen 42 hineingcdruckl, die durch die Ausbil- 15 
dung der Lappen 40 enlsianden sind, so daB auch in dieseni 
Bereich cine Verdrchsscherung enlslehl. SoUije das Kopfteil 
14 dcs Funkiionsclemenlcs 10 cine polygonalc odcr gcnu- 
letc oder gcripple Form aufweisen, so wird auch in dieseni 
Bereich ein enlsprechender FormschluB zwischen dcni 2o 
Blechleil und dcin Funktionsejemenlerzeugt. 
1 0047] Man sichl aus Fig. 7, daB dcr Fuhrungsabschniu. 18 
wahrcnd der Anbringung dcs Funktionsclenienlcs 10 immer 
liefer in die mitUere Bohrung 58 dcs inneren Malrizenleils 
56 hineinreichU wodurch eine sichere Fiihrung dcs Funkii- 25 
onselemenles erreichi wird. 

[0048] Das feniggesiellle ZusammenbauteiU besiehend 
aus dem Funklionselemenl 10 und dem Blechleil 50, isi 
dann in Fig. 8 dargeslellL, nach der Entfemung aus dem An- 
bringung swerkzeug, d. h. aus der Presse oder aus dem Ro- 30 
boter oder andersarlig konzipierten Anbringungswerkzeu- 
gen. 

10049] Man siehL, daB der Fuhrungsabschniu dcutUch 
iibcr den ungcbordclten Nielabschnitl 16 hinausragl, und es 
isl daher moglich, diesen Fuhrungsabschniu anschlieBend 
als zylindnsche I^geflache zu benul^en. Dies gill ebenfalls 
fur die Mantelfiache des Korpcrteils 14, die aus dem Blech- 
leil 50 auf der anderen Seiie des Blcchicils hinausragl. Es isl 
im ubrigen auch moglich, die Anordnung so zu dimensio- 
nieren, daB das Korpertcil 14 noch weiier innerhalb der Ver- 40 
licfung iin Blechleil odcr sogar vollslandig innerhalb dieser 
Vcrtiefung unlergebrachl isl. In dem ferliggestelllen Zusiand 
gemaB Fig. 8 kann ein weiteres Bauleil, d. h. ein anderes 
Blechleil oder ein Kabclschuh, enlweder auf der oberen 
Siimseite des Funkiionselemenlcs oder auf der unleren 45 
Siimseile der Fig. 8 befestigl werden, d. h. die enlspre- 
chendc Schraube kann von oben kommend oder von unten 
kommend in den Gewindezy Under eingebrachi werden. Es 
ware auch moglich, Bauieile sowohl unlcn als auch oben an- 
zubringen. Weilerhin kann sowohl dcr Fuhrungsabschniu 18 50 
als auch der Kopfteil 14 aLs Abslandselemenl wirken, so daB 
dasElemenlin ein aus zwei Blechtcilen beslehenden hohles 
Baulei] eingebrachi werden kann. Allerdings ware es hier 
voraussichtlich nolwendig, das Baulcil 50 vorzulochen, was 
grundsalzlich auch mSglich isi, und zwar auch dann, wenn 55 
das Blechleil 50 allein stehl, d. h. nichl mil einem weileren 
Blechleil zu einem hohlen Baulcil zusammcngesetzl isl. Die 
Lappen 40 sind nur wahlweise vorgeschen, und zwarinsbc- 
sondere dann, wenn das Elemeni als eleklrisches AnschluB- 
elemenl verwendel werden soli, bspw. als WasseranschluB- 60 
elemcnl bei einer Fahrzeugkarosscric. 
10050] Das Funklionselemenl 10 gemaB der vorliegenden 
Erfindung hal den besonderen Vorteil, daB es auch mil 
Schuizschichlen oder Lackschichien versehcnen Blechieilen 
50 verwendel werden kann und dennoch cine ausgczcich- 65 
nele eleklrische Verbindung erzeugt, und zwar im Bereich 
des Stanzloches und der Verdrchsichcrungsnasen die gerade 
bci einer scharfkantigen Ausbildung der Vcrdrehsicherungs- 
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nasen die Schulzbeschichiung lokal durch schneiden und fiir 
cine melaliischc Verbindung zum Blechleil 50 sorgen. Dar- 
uberhinaus wird die Schulzschicht an Stelien beschadigt., die 
innerhalb des Fonnschlusses zwischen deni Blechleil 50 
und dem Funklionselemenl liegen, so daB don eine Abdich- 
lung vorliegl und Korrosion vcrhinderl wird. Der Form- 
schluB zwischen dem Blechleil und dem Funklionselemenl 
isl so iniensiv, daB die Verbindung cine abgcdichlelc Verbin- 
dung, darsiclil, die, wenn es auf cine besondere Abdichtung 
ankomml. auch durch Anbringung eincs KlebslolTs auf das 
Element oder das Blechleil unicrst ulzl werden kann. Durch 
die Verticfung im Blechleil 50 ini Bereich des Funklion.selc- 
menics wird eine ausgezcichncie Verbindung mil dem 
Blechleil sichergeslcllL, so daB ein hohcr Widersland gegen 
Auszugskrafie in beide Richlungen erzeugi wird und auBer- 
dem ein hoher Widersland gegen Scherkrafte und Torsions- 
kr*df[c vorliegl. AuBerdem kann das ElcnienL bei wechseln- 
dcr dynamischcn BclasLungcn verwendel werden und Ermu- 
dungserschcinungen bei dynamischen Belastungen sind 
nichl zu bcfurchten. 

10051 ] Die hier beschriebenen Funktionselemenle konnen 
zum Bei spiel aus alien Maleri alien hergeslelll werden, die 
die Fcsligkcilsklassc 5.6 oder hoher erreichen. Solche Me- 
lallwerksloffe sind iiblicherweise Kohlensloffslahle mil 
0,15 bis 0,55% KohlenslolTgehalL 

1 0052] Bei alien Ausfiihrungsfonnen konnen auch als Bei- 
spiel fiir den Werksloff der Funklionselemenle alle Materia- 
lien genannl werden, die im Rahmen der Kaltvcrformung 
die FestigkeiLswerle der Klasse 8 gemaB Isosiandard errei- 
chen, beispielsweise eine 35B2-Legierung gemaB DIN 
1654. Die so gebildelen BefesUgungselemenle eigenen sich 
u. a. fiir alle handelsublichen SiahlwerkstofFe fur ziehfahige 
Blechleile wie auch fur Aluminium oder dessen Legierun- 
gen. Auch konnen Aluminiumlegierungen, insbesondere 
solche mil hoher Fesligkeil, fur die Funktionselemenle be- 
nutzl werden, z. B. AlMgS. Auch kommen Funktionsele- 
menle aus hoherfesten Magnesiumlegierungen wie bspw, 
AM50 in Fragc. 

Patentanspruche 

1. Funklionselemenl (10) mil einem eine ringformigc 
Auflageflache (12) aufweisenden Kopfteil (14) und ei- 
nem rohrformigen auf der Seitcder Auflageflachc (12) 
des Kopfleils (14) vorgesehenen, vom Kopfteil weg er- 
streckenden Nielabschnitl (16), dadurch gekcnn- 
zeichnct, daB ein rohrfbrmiger FUhrungsabschnitt (18) 
konzenlrisch zum rohrfbrmigen Nieiabschnitt (16) und 
radial innerhalb diesem angeordnelisL, wobei zwischen 
dem Fuhrungsabschniu (18) und dem Nieiabschnitt 
(16) ein Ringspall (20) vorgesehen ist und der Fiih- 
rungsabschnilt uber das freic Endc des Nielabschnitles 
hinausragl. 

2. FunkLionselement (10) nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das freie Ende der Wandung des 
ringfbrraigen Niclabschnitls (16) in einer axialen 
Schnittebene gesehen sowohl auf der radial auBeren 
Seile (24) als auch auf der radial inneren Seite (26) ge- 
rundet ist und bspw. eine halbkreisfbnnige oder pfeil- 
spitzartige Form aufweisl. 

3. Funklionselemenl (10) nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Ringspall (20) eine ra- 
diale Abmessung im Bereich zwischen 0 mm und etwa 
3 mm aufweisl. 

4. Funklionselemenl (10) nach einem dcr vorhcrgc- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
]^ngspalt (20) in einem axialem Absland (a) vor der 
ringlbrmigen Auflageflachc (12) auf der Nieub- 
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schniusseitc der ringfomiigcn Auflageflachc (12) zu 
Ende geht. 

5. Funklionselcnicnl (10) nach einem dcr vorhcrge- 
henden Anspriichc, dadurch gekenn/.eichncu daR der 
FuhrungsabschniU (18) aJs Stanzabschnin ausgebildci 5 
ist und cine ringformigc Schncidkantc (28) an scineni 
dcr Auflageflachc (12) abgewandtcn Stimendc auf- 
wcist. 

6. Funklionsclenicnl (10) nach einem dcr vorhcrgc- 
henden Anspriichc, dadurch gekcnnzcichncl, daB Vcr- lO 
drehsichcrungsincrkinale (30) ini Bereich dcr ringfor- 
migen Auflageflachc (12) und/oder am Nielabschniu 
(16) und/ Oder an der Manlelflachc des Kopfteils (14) 
benachbart. zur Auflageflachc (12) angeordncl sind. 

7. Funktionselenienl (10) nach Anspruch 6, dadurch 15 
gekennzeichnel, dafi die Verdrchsicherungsmerkinalc 
(30) durch Nascn oder durch rillenlomiige Veniefun- 
gen gcbiidci sind. 

8. Funklionselement (10) nach Anspruch 7, bei der 
Verdrehsicherungsnasen (30) vorgesehen sind und 20 
diese erhaben an dcr Auflageflachc (12) und am Niel- 
abschniu (16) ini Bereich des Uberganges von der Auf- 
iageflache in den Nielabschniu vorliegen. 

9. Funklionselenienl (10) nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnel, daB sich die Verdrehsicherungsnasen 25 
(30) in radialer Richiung an der Auflagefliiche (12) und 

in axialer Richtung ani Nielabschniu (16) c^strecken. 

10. Funktionselenienl (10) nach einem der Anspruche 
6 bis 9, dadurch gekennzeichneU daB die Verdrehsiche- 
rungsnasen eine allgemein gerundete Form aufwcisen 30 
Oder mil Seilenflanken (32) versehen sind, die in in 
Langsrichtung des Elementes sich ersu:eckenden Ebe- 
nen liegen. 

11. Funktionselemenl (10) nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnel, daB es als 35 
hohles Element ausgebildet isl. 

12. Funklionselement (10) nach einem der voriieige- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnel, daB es als 
Mutterelement ausgebildet isl. 

13. Funktionselemenl (10) nach Anspruch 12, dadurch 40 
gekennzeichnet, daB das Mullerelement einen Gewin- 
dezylinder (38) aufweist, der entweder ini KopfLeil 
(14) Oder im FuhrungsabschniU (18) oder zumindesi 
teilweise im Kopfleil (14) und im Fiihrungsabschnili 
(18) vorgesehen isl. 45 

14. Funktionselemenl (10) nach den Anspruchen 4 
und 13, dadurch gekennzeichnel, daB der Gewindezy- 
linder (38) in axialer Richiung in etwa dorl zu Ende 
geht, wo der ringformige Spall (20) vor der ringformi- 
gen Auflageflachc (18) endet. so 

15. Funktionselemenl (10) nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnel, daB die 
AuBenseile des Fiihrungsabschnilles (18) als zylindri- 
sche Lagerflache ausgebildet ist. 

16. Funklionselement (10) nach einem der vorherge- 55 
henden AnsprUche, dadurch gekennzeichnel, daB auf 
der dem Nielabschniu (16) und dcm Fiihrungsabschnili 
(18) abgewandlen SUmseite des Kopfteils (14) minde- 
slens ein und vorzugsweise zwei in axialer Richtung 
erstreckende Lappen (40) vorgesehen isl bzw. sind, 60 

17. Funktionselemenl (10) nach Anspruch 1 6, dadurch 
gekennzeichnel, daB der oder jeder Lappen (40) eine 
Flanke aufweisl, die bei Anbringung eines Kabel- 
schuhs eine Drehung desseiben um die LSngsachse 
(11) des Funktionsclcmcnlcs (10) vcrhindcn, 65 

18. Funktionselemenl (10) nach Anspruch 16 oder 17, 
dadurch gekennzeichnel, daB an der S telle des oder je- 
des Lappens (40) die ManleLflache des Kopfteils (14) 
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cine entsprcchende Vcrticfung (42) aufAveist, die bei 
der Anbringung des FunklionsclcmenLs an ein lilech- 
Icil (50) als Vcrdrchsichcrung dicnt. 

19. FunklionselcTnenl (10) nach einem der vorherge- 
henden Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnel, 
dafi zur Ausbildung eines Bolzcnelemcnles ein Schafl* 
leil, gcgchencn falls mit Gewindc, auf der dcm Nielab- 
schniu und dem FuhrungsabschniU abgewandtcn Slim- 
scite des Kopfteils vorgesehen ist. 

20. Zusaniincnbautcil beslchcnd aus cincm Blcchleil 
und eincni Funktionselemenl (10) nach einem dcr vor- 
hergchendcn Anspriiche, wobci das Blcchleil (50) eine 
in dcr Mitte ein Loch (76) aufweiscnde Verliefung (72) 
aufweisl, in der das Kopftcil des Funktionsclemenles 
(10) niindcstens teilweise aufgcnommen ist, wobci sich 
der Randbcrcich des Loches zwischen der ringformi- 
gen Auflageflachc (12) und dem umgeb5rdellen Niei- 
abschnilics (78) fomischlussig gcfangcn gchallcn ist 

21. Zusanimenhauleil nach Anspruch 20, dadurch ge- 
kennzeichnel, daB ein FomischluB zwischen dem 
Blechmaterial (50) und den Verdrehsicherungsmerk- 
malen (30) des FunkiionselcmcnLs (10) vorhanden ist , 

22. Zusammenbauteil nach Anspruch 20 oder 21, wo- 
bei das Funklionselement. (10) entsprechend dem An- 
spruch 18 ausgebildet isl und das Blechiuatenal des 
Blechleils (50) in der bzw. in jeder Verliefung (42) hin- 
eingeformt isl, die zur Ausbildung des bzw. jcdes Lap- 
pens (40) enlstanden isl. 

23. Zusammenbauteil nach einem der Anspruche 20 
bis 23, dadurch gekennzeichnel, daB der Fuhrungsab- 
schniU (18) in axialer Richtung deuUich weiterragt als 
der umgebordelte Nielabschniu (16) bspw. mindestens 
um 4 uuii. 

24. Verfahren zur Anbringung eines Funklionselemen- 
tes (10) an ein Blechlcil (50), wobei das Funktionsele- 
menl (10) mil einem eine ringformige Auflageflachc 
(12) aufweisenden Kopfleil (14) und einem rohrformi- 
gen auf der Seile dcr Auflageflachc des Kopliieils (14) 
vorgesehenen, vom Kopfleil (14)weg erstreckenden 
Nietabschnitt (16) versehen isl, ein rohrformiger Fuh- 
rungsabschniU (18) konzentrisch zum rolirformigen 
Nietabschnitt (16) und radial innerhalb diesem ange- 
ordncl ist, zwischen dcm FuhrungsabschniU (18) und 
dem Nietabschnitt (16) ein Ringspalt (20) vorgesehen 
isl und der Fiihrungsabschnili (18) iiber das freie Ende 
des Nielabschnitles (16) hinausragt, beispielsweise ein 
Funktionselemenl, nach einem der Anspruche 1 bis 19, 
dadurch gekennzeichnel, daB das vorgelochte Blechieil 
auf einer Matrize (52) mit einer ringformigen Verlie- 
fung (64) und einer mitderen Bohrung (58), die zumin- 
dest im wesentlichen koaxial zur Verliefijng (64) liegl, 
abgestiitzt wird, wobei der Durchmesser der mittleren 
Bohrung (58) nur geringfugig groBer ist als der AuBen- 
durchmesser des Fuhrungsabschnitles (18) und die Ver- 
liefung (64) einen Durchmesser aulweisl, der zumin- 
desi im wesentlichen dent AuBendurchmesser des 
Kopfteils (14) des Funktionselemenies (10) zuziiglich 
der doppelten Blechslarke enlspricht, daB das freie 
Slimende des Fuhrungsabschnitles (18) des Funklions- 
elemcnles koaxial zur Langsachse der mitUeren Boh- 
rung der Matrize und zum Loch des vorgelochlen 
Blechleils auf dieses gedruckt wird und das Blcchleil 
mitlels des Stimendes des Fuhrungsabschnitls zu einer 
konusfSrmigen Ausbildung (72) innerhalb der Verde- 
fung gczogcn wird oder im Fallc cincs konusfonnig 
vorgelochlen Blechleils im Bereich des Loches aufge- 
weilet wird, daB mit dem gerundeten Endbercich (24) 
des Nielabschnitles (16) die Wandung der konusfonni- 
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gen Ausbildung (72) von <lcr niitllcren Langsachsc (11) 
dcrMairi/x; (52) in cine Mcilcrc Position weggedriickt 
wird, wahrcnd dcr l uhmngsabschniU (18) von der 
nnlllcren Hohmng (58) (icr Matri/x; (52) gcfiihtl wird 
und daB der Niclabschniii (16) ubcr einc im Qucr- 5 
schniu konkav gcrundcic Ringfiachc (66) in! Bodenbe- 
rcich dcr Vcrtiefung dcr Malri/-c nach auBcn uni die 
Ringwand der konusiorniigen Ausbildung (72) radial 
nach auBcn unigcbOrdcli wird, uni das Illechmaicrial 
/,wischen dcr ringlonnigcn Aunagcflachc (12) und dcm 10 
umgebordclicn Niclabschniii (78) des Funktionsele- 
nientcs (10) fonnschlussig cin/uklcnin»cn bei glcich- 
7.eiliger Vcrfomiung dcs lilcchrnalerials /.u einem 
FormschluB mil etwaigcn Vcrdrcbsichcrungsmcrkina- 
len (30) des Funktionsclcnicnics. 15 
25. Vcrfahrcn zur Anbringung cincs l-unklionsclcmen- 
tes (10) an ein Blcchicil (50), wubci das Funkiionscle- 
mcnt (10) init cinctn cine ringlonnigc Auflagcilachc 
(12) aufwcisendcn Kopftcil (14) unci eincni rohrncirmi- 
gen auf dcr Seile der Aulliigclliichc dcs Kopfleils (14) 20 
vorgeschenen, voni Kopficil (14) wcg crsircckcnden 
Nietabschnili (16) verschcn isi, wobei cin rohrfonniger 
FuhrungsabschniU (18) kon/xinirisch /.uni rohrfomii- 
gen Nietabschnili. (16) und radial inncrhalb diesem an- 
geordncL ist, wobei /.wischcn ilcin l-iihrungsabschnitl 25 
(18) und dem Nietabschnitl (16) cin Ringspalt (20) vor- 
gesehen isl und der Fuhrungsabschnitl (18) uber das 
freie Ende dcs NielabschniUes (16) hinausragt, bei- 
spielsweise ein FunklionsclenicnU nach einem der An- 
spruchc 1 bis 19, dadurch gekennzcichnet, daB das 30 
Blechtcil auf einer Malrize (52) mit einer ringformigen 
Veniefung (64) und einer miiileren Bohrung (58), die 
zumindesl im wesentlichen koaxial zur Vcrtiefung (64) 
liegt, abgestutzt wird, wobei der Durchmesscr der mitt- 
leren Bohrung (58) nur geringfiigig groBer ist als der 35 
AuBendurchmesscr des Fiihrungsabschniltcs (18) und 
die Veniefung (64) einen Durchmesscr aufweist, der 
zumindesi im wesendichen dem AuBendurchmesscr 
des Kopfleils (14) dcs Funktionselementes (10) zuziig- 
lich der doppellen Blcchstarke entsprichl, daB das Sdr- 40 
nende des Fiihrungsabschnities (18) des Funklionscle- 
menlcs koaxial zur Langsachse der milllercn Bohrung 
der Matrize auf das Blechleil gedriickl wird und das 
Blechleil mitlels des Stirnendes des Fiihrungsab- 
schnitls zu einer konusformigen Ausbildung (72) in- 45 
nerhalb der Verliefung gczogen wird, daB mil dem als 
Stanzabschnill ausgebildelra Fuhrungsabschnitl (18) 
ein Butzen (74) aus dem Blechleil (50) herausgeschnii- 
ten und iiber die miitlerc Bohrung (58) der Malrize (52) 
entsorgl wird, daB mil dem gerundeten Endbereich (24) 50 
des Nietabschnitles (16) die Wandung der konusformi- 
gen Ausbildung (72) von der mitUeren Langsachse (11) 
der Malrize in eine steilere Position weggedruckl wird, 
wahrend der Fuhrungsabschnitl (18) von der mittleren 
Bohrung (58) der Maliize (52) gefiihn wird und daB 55 
der Nieiabschniii (16) Uber eine im Querschniii konkav 
gerundete Ringflachc (66) im Bodenbereich der Verlie- 
fung der MaUizc nach auBen um die Ringwand der ko- 
nusformigen Ausbildung (72) radial nach auBen umge- 
bordelt wird, um das Blechmalerial zwischcn der ring- 60 
formigen Auflageflache und dem umgebordclten Niet- 
abschnili (78) des Funktionselementes (10) form- 
schlussig einzuklemmcn bei gleichzeitiger Verformung 
des Blechmalerials zu einem FormschluB mil etwaigen 
Voxlrchsicherungsmcrkmalcn (30) dcs Funklionselc- 65 



mentes. 
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